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« STUFENBOHRER & BLECHSCHÄLBOHRER 
Karnasch STEP DRILLS & TUBE AND SHEET DRILLS 

STUFENBOHRER & 
BLECHSCHALBOHRER 

STEP DRILLS & 
TUBEAND 
SHEET DRILLS 

Eines der umfangreichsten Lagerprogramme an 

Stufenbohrern & Blechschälbohrern. 
. Erhältlich in den Durchmessern von 4-60 mm 

e In 2, 3 und 4 Schneiden 

e Spiral genutet oder gerade genutet 

e CBN-geschliffen 
e TITAN-TEC, BLUE-DUR oder TiN-GOLD-beschichtet 

One of the most comprehensive stock range of 

step drills & tube and sheet drills. 
e Available in diameters ranging from 4-60 mm 

e In 2, 3 and 4-cutting 
e Spiral fluted or straight fluted 

« CBN ground 
e TITAN-TEC, BLUE-DUR or TiN-GOLD-coated 

+ Es kann zu leichten Farbabweichungen der Dura-Blue beschichteten Stufenbohrer kommen. 

Die Standzeit, sowie die Qualität, ist davon nicht betroffen. 

There may be slight colour variations in the Dura-Blue coated step drills. This does not affect 

the tool life or the quality. 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER & BLECHSCHÄLBOHRER 
STEP DRILLS & TUBE AND SHEET DRILLS 

Karnasch' 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

bö
d 

e&
 3-Flächenschaft ergibt: 

- Hervorragende Drehmomentöbertragung 

- Kein Durchrutschen im Bohrfutter 
- Somit deutlich höhere Schnittleistung 

Alle Stufenbohrer & Blechschälbohrer erhältlich in TITAN-TEC, 

BLUE-DUR-Beschichtung oder in TIN-GOLD-Beschichtung. 

Beschichtungen erhöhen signifikant die Standzeiten. Unbedingt 

empfehlenswert bei schwierigen Materialien wie Edelstähle und 
bei Bohrungen ohne Kählschmierstoffe. 

Alle Stufenbohrer & Blechschälbohrer kommen mit ein- 
gelaserten Durchmessern in der Spirale. 

Alle Stufenbohrer & Blechschälbohrer sind aus hochlegierten 

HSS-XE Stahl gefertigt fär eine Härte bis zu 68 HRC. Dies ergibt 

höchste Verschleissfestigkeit und Standzeit. 

Stufenbohrer & Blechschälbohrer sind auch Spiral-genutet 

lieferbar. 

e Ruhiges Schneidverhalten 
» Kein Verhaken im Material 

e Geringere Zerspanungskräfte 
e Weniger Gratbildung 

e Höhere Standzeiten 

Selbstverständlich sind alle Stufenbohrer/Blechschälbohrer aus 

dem vollen Material CBN geschliffen. : Spezieller Kreuzschliff. Kein Vorkörnen nötig 

3-Flat shank for: 

- Excellent torque transmission 

- No slippage in the drill chuck 
- This results in superior cutting output 

e All step drills & sheets drills are available in TITAN-TEC, 

BLUE-DUR or TIN-GOLD-coating. Coatings significantly 

increase the service life. 

Strongly recommended for difficult materials such as stainless 
steels and if drilling without coolants. 

All step drills & sheet drills come lasered with diameters in 
the spiral. 

o All step drills & sheet drills are made of high-alloy steel 

HSS-XE for a hardness up to 68 HRC. This results in high wear 

resistance and service life. 

o Step drills & sheet drills are also available spiral-fluted for: 

» Smooth cutting behavior 

e No sticking in the material 
e Low cutting forces 

e less burrs on the workpiece 
» longer service life 

Of course, all step drills & sheet drills are CBN ground from solid 

material. 

6 Special cross ground. No centre-punching necessary 

ANWENDUNG : APPLICATION 

» b b ETd T AI 
Stahl Stahl Stahl — Edelstahl — Edelstahl Alu Alu Kupfer, — Kunststoffe - Grauguss - Hastelloy, Inconel, H%%"* 

Messing, — GFK/CFK Nimonic, Exotische 
Steel Steel Steel — Stainless — Stainless Alu Alu Zinn Grey cast Materialien Hardox 

Plastics — — iron 400 
Copper, — GRP/CRP Hastelloy, 

brass, tin Inconel, Nimonic, 
exotic materials 

<900N <1100N <1400N -<900N ->900N <1090Si >1090Si 

V v å Y VÅ V v V V v J å 

M — OPTIMAL : OPTIMAL W — GUT-G0OD v/ - MÖGLICH - POSSIBLE 
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e STUFENBOHRER 
STEP DRILLS 

Karnasch 

4 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET 2 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET 3 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET 

MIT KREUZANSCHLIFF <d MIT KREUZANSCHLIFF w MIT KREUZANSCHLIFF 

4 CUTTING SPIRAL-FLUTED 2 CUTTING e SPIRAL-FLUTED 3 CUTTING SPIRAL-FLUTED 

WITH SPLIT POINT WITH SPLIT POINT WITH SPLIT POINT 

ERIERN1I E - BEIIBED: 
*56789101112 45678 9101112 

mm 

|,201448 ] 20 1448U [E5 
4 6 8 1012 1416 18 20 4 6 8 10121416 18 20 

634 

neW 
27 

6 10 14 1822 .26, 30 
8 112116| 201 24 | 28 | "32 

635 

LEITPLANKEN-STUFENBOHRER - 69 1215183424 373033 36 
GUARD RAIL STEP DRILLS 637 

2 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET 

MIT KREUZANSCHLIFF 

2 CUTTING eb SPIRAL-FLUTED 

WITH SPLIT POINT 

20 1470 | 20 1470U 

6 ? 43 161921 23 26 29 32 35 38 

637 

b,5 
mm 

10,5 145 185 235 305 
7,0 | 12,5 25,5 2,5 

STUFENBOHRER MIT BITAUFNAHME - 
STEP DRILL WITH IMPACT SHANK 

2 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET 

J Å MITKREUZANSCHLIFF 

e SPIRAL-FLUTED 

WITH SPLIT POINT 

21 3040 | 21 3043 

10 11 12 

é—äå ::_- teTE, 

5 a 
mmM 

SPEZIELL FÖR KABELVERSCHRAUBUNGEN - 
ESPECIALLY FOR CABLE CONNECTIONS 

2 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET 

d% MIT KREUZANSCHLIFF 

2 CUTTING NJ E/ - SPIRAL-FLUTED 

WITH SPLIT POINT 

2 CUTTING 

d 201451 |20 1451U R 
7,0 - -12,5 16,5 20,5 25,5 -32,5 — 40,5 

10,5 1 14,5 1 18,5| 23,5 | 30,5 | 38,5 

21 3041 | 21 3044 039 
6 8 10 12 14 16 18 20 643 

643 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER & BLECHSCHÄLBOHRER 
STEP DRILLS & TUBE AND SHEET DRILLS Karnasch 

2 SCHNEIDEN GERADE GENUTET MIT 

KREUZANSCHLIFF < 

2 CUTTING STRAIGHT FLUTED WITH > 

SPLIT POINT 

201472 |20 14720 | 213019 | 213022 
D4-20 

| mm | 
4 6 1012141()1820 

I 

646 644 

IT 
2 2 2 2 =c S S Ss S < 
Ss B Nr Ss P 2 ? n = , 

Maximale Schnitttiefe Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm Maximum cutting depth 4 mm 

20 1473 | 20 1473U 21 0037 | 21 004 
12..16 

6 1[] 14 Z5-31 

5 10 15 20 25 31 

646 644 

D & 3S & S v v 2 2 
sols 583 r c 2 2 2 I & 

Maximale Schnitttiefe Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm Maximum cutting depth 4 mm 

210038 | 210039 | 
20 22 24 26 28 30 

23 | 25 | 27 | 29 316-30,5 

641 mmM r 

644 

4 3é.37 39 Maximale Schnitttiefe 

q 8 5 Maximum cutting depth 4 mm 
; 641 

- Illlllliiug 21 3017 m 

D 26-40 
mm W 

v E gs& = 

Karnasodhr 645 

n TI 
Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm 

21 3024 
50 52 54 56 58 60 
51/53/551 5759 

645 

641 

2225555 3 
[Sc [T - S — — kd - Ö 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm 



www.karnasch.tools 

Karnasch' 
PROFESSIONAL TOOLS 

Qualitätsprodukte fur die Metallbearbeitung. 

Quality products for metalworking. 

STUFENBOHRER 
POWERCUT10 
GENERATION 2 

Bis zu 10 Werkzeuge-in-1 Werkzeug 
> Spriralbohren, Senken, Vorkörnen, Entgraten entfallen 

> Kein Ankörnen/Vorbohren notwendig durch 
spezielle Bohrspitze 

> Kein Entgraten notwendig, da dies die Folgestufe 
Ubernimmt 

> Schnitttiefe bis zu 10 mm 

Bis zu 7590 Zeitersparnis, da kein 

Werkzeugwechsel notwendig 

Höchst flexibel einsetzbar 
> Kein Problem bei schwer zugänglichen Stellen 

(z.B. dort, wo eine Kernbohrmaschine nicht mehr 
hinkommt) 

HSS-XE Spezialstahl + TITAN-TEC 

Beschichtung fur höchste Standzeit 

STEP DRILLS 

POWERCUT10 
GENERATION 2 

Up to 10 tools-in-1 tool 
> Spiral drilling, countersinking, center-punching, 

deburring not necessary 

> No center-punching / pre-drilling necessary due 
to the special drill tip 

> No deburring necessary. This is done through the next step 

> Cutting depth up to 10 mm 

Up to 7590 time savings since no tool change 

is necessary. 

Extremely flexible in use. 
> No problems for drilling in places that are difficult 

to reach (e.g. where a magnetic drilling machine is 
no longer possible to use) 

HSS-XE special steel + TITAN-TEC Coating 

for maximum service life 

Optimierte Geometrie 
Optimized geometry 

up to 10 mm 

Schnitttiefe 
* bis zu 10 mm 

Cutting depth 

& 
Bis zu 7590 Zeitersparnis 
up to 75960 time saving 

HSS-XE Stahl + optimierte 
TITAN-TEC Beschichtung fär 
noch höhere Standzeiten 
HSS-XE steel + optimized 
TITAN-TEC coating for even 
longer service life 

ANWENDUNG - APPLICATION 

pd %p&& 
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N - <900N > 10940 Si 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER POWERCUT10 
STEP DRILLS POWERCUT10 

:4 SCHNEIDEN 
:4 CUTTING T 

ANWENDUNG - APPLICATION 

F bkterr 
Alu 

SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 10 mm 

Karnasch' 

H- EET 
7 8& 9 10 U 1|2 _L &geåb 

8 mm 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

l 

<1100N <900N > 1090 Si 

10 
mm 

Maximale Schnitttiefe 
Maximum cutting depth 10 mm 

vE 213061 

(se) 8 10 12 14 16 18 

10 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 10 mm 
[ 213062 

(s8) 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

e Durch die langen Stufen ergibt sich eine Schnitttiefe von bis zu 10 mm. 

e Die spezielle Schneidengeometrie verringert die Bearbeitungszeit um 

bis zu 75 9. 

e Durch die Geometrie der Spitze ist kein Ankörnen mehr nötig. 

e Vorbohren entfällt, somit ist kein Werkzeugwechsel erforderlich. 

e Durch die Folgestufe ist ein zusätzliches entgraten nicht mehr nötig. 

e Hervorragende Bearbeitungsmöglichkeit bei schwer zugänglichen Stel- 

len, wie z.B. T-Trägern. 

HSS-XE Stahl + TITAN-TEC beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TITAN-TEC Beschichtung fär eine noch- 

malige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung 

[ohne/wenig Kählung). Schneidöl empfohlen siehe ab Seite 1265. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. Ideal fär dickere Bleche ab 2 mm. 

e The long steps result in a cutting depth of up to 10 mm. 

e The special cutting geometry reduces the machining time by up to 75 90. 

e Due to the geometry of the tip no additional center punching necessary. 

e Pre-drilling is not necessary, therefore no tool changes are required. 

» Additional deburring is no longer necessary because of the subsequent 

step. 

» Excellent processing for hard-to-reach areas, e.g. for drilling in 

T-beams. 

HSS-XE steel + TITAN-TEC coated 
Made of high-alloyed special steel .XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. TITAN-TEC coating for a further substantial increase 

in service life also when machining dry [no/less cooling). Cutting oil recom- 

mended, see page 1265 and following. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

STUFENBOHRER SETS - STEP DRILL SETS 

Inhalt - Content j 213075 LEERES SET L 201168 

Art. aev V EMPTYSET 
21 3060 Åhex 
21 3061 
21 3062 

Film 
Movie 

Schnittdaten 
Cutting data 



Karnascch' 

Spezial Stufenbohrer fär Leitplankenmontage (6-18 mml]. 

Gefertigt aus HSS-XE Spezialstahl + TITAN-TEC Beschichtung 

e Kein Ankörnen/Vorbohren notwendig durch spezielle Bohrspitze 
e Sicheres Arbeiten/bessere Kontrolle durch verlängerte Bohrstufe 12 und 18 mm 

e Anschlagring verhindert durchschlagen des Stufenbohrers. Schuätzt Mann und Maschine. 

Special step drill for guardrail assembly (6-18 mml). 
Made of HSS-XE special steel + TITAN-TEC coating 

e no center-punching / pre-drilling necessary due to the special drill tip 

e safe working / better control due to the extended drill step 
e the stop ring prevents the step drill from slipping through. Protects man and machine. 

o Kreuzanschliff o split point 

O & Variable Spiralnute €3 variable spiral flute 

e Verlängerte Bohrstufe 12 mm e extended drill step 12 mm 

o Verlängerte Bohrstufe 18 mm o extended drill step 18 mm 

o Anschlagring e stop ring 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



SPEZIAL LEITPLANKENSTUFENBOHRER + 2 SCHNEIDEN /E 
SPECIAL GUARDRAIL STEP DRILL 

ANWENDUNG : APPLICATION 

-:2CUTTIN6 

FIebDb trr 
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N — <900N > 100 Si 

SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF o 
SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT Karnasch 

H- EE 
öna SE 10 mm 

L 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

Spezial Stufenbohrer fär Leitplankenmontage (6-18 mmIl. 

Gefertigt aus HSS-XE Spezialstahl + TITAN-TEC Beschichtung 

e Speziell fuör Bohrungen von Leitplanken konzipiert 

e 12 mm zur Montage von Holmen & Distanzstäcken (verlängerte 

Bohrstufe 12 mm minimiert die Gefahr von unbeabsichtigten 

Bohrlocherweiterungen)] 

e 18 mm fär Leitplankenholme & Kastenprofile (verlängerte Bohrstufe 

18 mm ermöglicht Doppelbohrungen / 2 Leitplanken in einem 

Arbeitsgang] 

e Anschlagring verhindert durchschlagen des Stufenbohrers bei kraftin- 

tensiven arbeiten. Schuätzt Mann und Maschine 

e Stufenbohrer gefertigt aus HSS-XE Spezialstahl + TITAN-TEC 

Beschichtung fär höchste Standzeiten auch bei Trockenbohrungen 

([Schneidöl empfohlen siehe ab Seite 1265) 

e Bohrstufenhöhen bei & 6, 8, 10, 14, 16 = 4 mm 

e Bohrstufenhöhen bei Z 12, 18 = 6 mm 

e 3-Flächenschaft (hervorragende Drehmomentäbertragung, kein 

Durchrutschen im Bohrfutter, somit deutlich höhere Schnittleistung] 

Vorteile 
» Erhebliche Kostenreduzierung bei vollverzinkten Materialie 

e Optimales Schneidverhalten durch konstante Schnittwinkel 

e Kein Verkanten des Werkzeugs während des Bohrens und somit keine 

Hand-/Gelenkverletzungen [(keine Arbeitsunfälle] 

Special step drill for guardrail assembly (6-18 mml. 

Made of HSS-XE special steel + TITAN-TEC coating 

» specially designed for drilling in guardrail assembly 

e 12 mm step for mounting spars & spacers (lextended drill step 12 mm 

minimizes the danger of accidental drill hole enlargement) 

e 18 mm step for guardrail spars & box sections (extended drill step 

18 mm for double-drilling / 2 guardrails within 1 work step) 

e the stop ring prevents the step drill from slipping through while powerful 

working. Protects man and machine. 

e step drill made of high-alloyed special steel .XE"” + TITAN-TEC coating 

for maximum service life also when machining dry (cutting oil recom- 

mended, see page 1265 and following) 

e cutting depth for D 6, 8, 10, 14, 16 = 4 mm 

e cutting depth for D 12, 18 = 6 mm 

e 3-Flat shank (excellent torque transmission, no slippage in the drill 

chuck, this results to superior cutting output) 

Advantages 

e significant cost reduction for drilling fully galvanized materials 

e optimal cutting behavior due to constant cutting angles 

e No tilting of the drill during the cutting process, therefore no wrist joint 

injuries (no accidents at work] 

Schnittdaten Film 
Cutting data Movie 



e STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN 
STEP DRILLS CBN GROUND 

a Å 201447 | 

Karnasch 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 5 mm 

4 567 8 9 10 11 12 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm 

6 8 10121416 18 20 22 2|4 26 28 30 32 

:2 SCHNEIDEN 
:2 CUTTING 

SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT 

a D 2014470 

+ E 20 1448v 

? 
Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 5 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm 

4 6 8 1012 14 16 18 20 

— 4 
mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 4 mm 

6 8 10121416 18 20 22 2|4 26 28 30 "32 

+ Stufe 32 dient zum 

of step 30 

Entgraten der Stufe 30 

+ Step 32 is for deburring 

Weitere Artikel siehe Seite 637 - More article see page 637 

ANWENDUNG - APPLICATION 

F>b t N + Es kann zu leichten Farb- 
abweichungen der Dura-Blue 
beschichteten Stufenbohrer 
kommen. Die Standzeit, sowie 

die Qualität, ist davon nicht 

betroffen. 
There may be slight colour var- 
iations in the Dura-Blue coated 
step drills. This does not affect 
the tool life or the quality. 

Stahl Edelstahl Kunststoffe 
GFK/CFK 

Grey cast Alu 
iron Copper, brass, — Plastics 

tin GRP/CRP 

Grauguss Alu Kupfer, 
Messing, Zinn 

Steel Stainless 

<1100N - <900N > 10940 Si 

ANWENDUNG - APPLICATION 

F> bt - = Alu Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 
Messing, Zinn — GFK/CFK 

Steel Stainless Grey cast Alu 
iron Copper, brass, — Plastics 

tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 1090 Si 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + BLUE-DUR beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. BLUE-DUR Beschichtung fär eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 

bearbeitung (ohne/wenig Kählung). 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. Ideal fur dickere Bleche ab 2 mm. 

HSS-XE steel + BLUE-DUR coated 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. BLUE-DUR coating for a further substantial increase 

in service life also when machining dry [no/less cooling). 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeiten gegenuber HSS-Stähle. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. Ideal fur dickere Bleche ab 2 mm. 

HSS-XE steel 

Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

STUFENBOHRER SETS : STEP DRILL SETS 

201466 
Inhalt - LEERES 
Content SET 

Art. 

20 1447 EE.FTY 

20 1448 

20 1449 

Å 201452 w R 201492 
Inhalt - 

Content 

Art. 

20 1447U 
20 1448U 
20 1449U 

Schnittdaten 
Cutting data 

Film 
Movie 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN + 3 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
STEP DRILLS CBN GROUND : 3 CUTTING SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT 

Maximale Schnitttiefe .| m Maximale Schnitttiefe e BVLIKLTTA 

Maximum cutting depth 4 mm = Maximum cutting depth 4 mm = 

4 5 6 7 8 9 10 1112 
| n + 

- *_--- badb 6 mm 

4 - L 

nn | | 
Maximale Schnitttiefe v 9 21 3002 Maximale Schnitttiefe v M 21 3005 

E Maximum cutting depth 4 Mm R 

Karnasch' 

4 &6 4 6 8 10 12 14 16 18 20 
l 

Maximum cutting depth 4 mm 

8 10 12 14 16 18 20 

8 mm 

mm V 

| | 
Maximale Schnitttiefe » E 21 3003 Maximale Schnitttiefe ” E 21 3006 

Maximum cutting depth 4 mm Maximum cutting depth 4 mm - 

4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 26 28 30 468101214161*820222|4262|830 . 

+ - 
10 mm 

L 

ANWENDUNG : APPLICATION ANWENDUNG : APPLICATION 

Z3 , 2> , Isb Isb 
Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe Stahl Edelstahl Grauguss Alu Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP tin GRP/CRP 

<1100N — <900N > 1090 Si <900N — <600N > 1090 Si 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fur wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung fär eine Standzeiten gegenuber HSS-Stähle. 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- Die tiefgeschliffenen Spannuten mit 3 Schneiden bieten nochmals 
bearbeitung [ohne/wenig Kählung). höhere Laufruhe bei fählbar weicherem Schnitt und hoher Schnittleis- 
Die tiefgeschliffenen Spannuten mit 3 Schneiden bieten nochmals tung. Hervorragend bei dännen Blechen. 

höhere Laufruhe bei fählbar weicherem Schnitt und hoher Schnittleis- 

tung. Hervorragend bei dännen Blechen. 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated HSS-XE steel 
Made of high-alloyed special steel ,.XE” for considerably longer ser- Made of high-alloyed special steel ,.XE” for considerably longer service 

vice life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial life than HSS-Steel. 

inerease in service life also when machining dry [no/less cooling). The deep-ground flutes with 3 cutting edges guarantee extremely 
The deep-ground flutes with 3 cutting edges guarantee extremely smooth running, noticeable softer cutting and high cutting perfor- 

smooth running, noticeable softer cutting and high cutting perfor- mance. Excellent for thin sheet metal. 

mance. Excellent for thin sheet metal. 

STUFENBOHRER SETS : STEP DRILL SETS 

Inhalt LEERES Inhalt - 
Content SET Content 

Art. EMPTY Art. 
213001 E SET 21 3004 
21 3002 ; - 21 3005 Schnittdaten Film 
21 3003 21 3006 Cutting data Movie 

SI0r 4 



Karnasch STEP DRILLS CBN GROUND 

: BESI 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

v P9 213034 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

w R 213035 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

e STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN +2 SCHNEIDEN L GERADE GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
STRAIGHT FLUTED WITH SPLIT POINT 

213030 ] 
Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

21 3031 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

-:2CUTTIN6 

- 1 

21 3032 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

Weitere Artikel siehe Seite 640 - More article see page 640 

ANWENDUNG : APPLICATION 

Is eS trr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messmg Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N - <900N > 10940 Si 

ANWENDUNG - APPLICATION 

FIb %Q& 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messmg Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 10940 Si 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung fär eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 

bearbeitung (ohne/wenig Kählung). 

Gerade Nut ist die beste Wahl bei Verwendung von Handbohrmaschinen. 

Ideal auch fär dänne Bleche. Maximal empfohlener Durchmesser fär 

Handbohrmaschinen 40 mm 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer ser- 
vice life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial 
increase in service life also when machining dry (no/less cooling). 

Straight flute is the best choice when using handheld machines. Ideal 
also for thin sheets. Maximum recommended diameter for handheld 
machines is 40 mm 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

Gerade Nut ist die beste Wahl bei Verwendung von Handbohrmaschi- 

nen. Ideal auch fär dänne Bleche. Maximal empfohlener Durchmesser 

fär Handbohrmaschinen 40 mm 

HSS-XE steel 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. 

Straight flute is the best choice when using handheld machines. Ideal 

also for thin sheets. Maximum recommended diameter for handheld 

machines is 40 mm 

STUFENBOHRER SETS : STEP DRILL SETS 

Inhalt - LEERES 
Content SET 

Art. 

21 3033 EE.FTY 

21 3034 

21 3035 

Å 201452 
Inhalt - 

Content 

Art. 

21 3030 
21 3031 
21 3032 

Schnittdaten | Film 
Cutting data Movie 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN -2SCHNEIDEN AY SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF o 
S 

STEP DRILLS CBN GROUND Kaäarnasch :2 CUTTING SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT 

Å 20 14500 
Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 

4 mm 

6 9 121518 21 24 27 30 33 36 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 

4 mm 

+ E 20 14700 

Maximale Schnitttiefe 
Maximum cutting depth 

4,5 mm 

& P9 201470 

Maximale Schnitttiefe 
Maximum cutting depth 

4,5 mm 

6 9 131619 2123 26 29 32 35 38 6 9 131619 21 23 26 29 32 35 38 

ANWENDUNG : APPLICATION 

, g é % Q i — + Es kann zu leichten Farb- 

ANWENDUNG : APPLICATION 

PM N AA 
abweichungen der Dura-Blue 

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 
? Messuåg Zinn | — GFK/CFK MivescliGhtGteniStttenbofren ? Mesmåg Zinn — GFK/CEK 

Steel Stainless — — Grey cast Alu . Die Standzeit, sowie Steel Stainless — — Grey cast Alu 
iron Copper, brass, — Plastics die Qualität, ist davon nicht iron Copper, brass, — Plastics 

tin GRP/CRP betroffen. tin GRP/CRP 
There may be slight colour var- 
iations in the Dura-Blue coated 

<1100N <900N > 1096 Si step drills. This does not affect <900N — <600N > 1096 Si 
the tool life or the quality. 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + BLUE-DUR beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. BLUE-DUR Beschichtung fäör eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trockenbear- 

beitung (ohne/wenig Kählungl. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. Ideal fär dickere Bleche ab 2 mm. 

HSS-XE steel + BLUE-DUR coated 
Made of high-alloyed special steel .XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. BLUE-DUR coating for a further substantial increase 

in service life also when machining dry [no/less cooling). 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 

Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. Ideal fär dickere Bleche ab 2 mm. 

HSS-XE steel 
Made of high-alloyed special steel .XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

Schnittdaten Film 
Cutting data Movie 



Karnasch' 

Stufenbohrer mit Spirale fur Kabelverschraubungen 

Step drills with spiral for cable connections 

Zum Bohren in Kabelabzweigkästen, Installationsdosen, Verteilergehäu- 

sen, Hausanschlusskästen, Klemmkästen, Schaltschränke, usw. 

Wichtig: Das seit Jahrzehnten bekannte Pg-System [Pg 7 - Pg 48) wird 
auf das internationale metrische System umgestellt (M 12 — M 63). 

Karnasch XE-Stahl Stufenbohrer mit Spirale und BLUE-DUR-Beschich- 

tung decken das gesamte Spektrum der Gehäuseöffnungen nach der 

neuen Norm M 12 - M 40 ab. Die Stufenbohrer haben jeweils eine kurze 

[3 mm oder 4 mm) Bohrstufe fäör die Kabeldurchlässe in dännwandige 
Gehäuse (Wandstärke max. 3 mm sowie 4 mm) sowie eine lange [6 mm) 
Bohrstufe fur Gewindekernlöcher in Verteilerschränken [Wandstärke 

max. 5,5 mm). 

For drilling in junction boxes, installation sockets, distributor body, service 

entrance boxes, terminal boxes, electrical cabinets, etc. 

Important: The PG system [Pg 7 - Pg 48) known for decades is converted 

to the international metric system [M 12 — M 63). 

Karnasch XE steel step drills with spiral and BLUE-DUR coating cover 

the entire spectrum of body openings according to the new M 12 — M 40 

standard. The step drills have a short drill step (3 mm or 4 mm) for cable 

outlets in thin-walled bodies (wall thickness max. 3 mm as well as 4 mm) 

and a long drill step (& mm) for tapping drill holes in distribution boxes 

[wall thickness max. 5.5 mml). 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQÅkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN  +2 SCHNEIDEN AP SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF o 
STEP DRILLS CBN GROUND :2 CUTTING SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT Karnasch 

Stufenbohrer mit Spirale fär Kabelverschraubungen - Step drills with spiral for cable connections 

a [Å 201451 | v [Å 20 14510 | 

| ömm | 7 | 10,5 | 14,5 | 18,5 | 23,5 | 30,5 | 38,5 | Gewinde Kernloch Stufenhöhe A m 
- — M12x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M25x1,5 M32x1,5 M40x1,5 Thread core hole step height 

| ömm | 125 | 165 | 205 | 255 | 325 | 405 | Durchgangslöcher Stufenhöhe — — 4 mm 
M12x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M25x1,5 M32x1,5 M40x1,5 Through borings step height 

w R 201471 
235 — 30,5 

7 20,5 | 25,5 * 32,5 

+ 
12 mm 

mm 

lömm | 7 J 105 | 145 | 185 | 225 | 305 | Gewinde Kernloch Stufenhöhe — — & mm 
= — M12x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M25x1,5 M32x1,5 Thread core hole step height 

ömm | 7 | 125 | 165 | 205 | 255 | 325 | Durchgangslöcher Stufenhöhe — — 3 mm 
= — M12x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M25x1,5 M32x1,5 Through borings step height 

ANWENDUNG - APPLICATION ANWENDUNG - APPLICATION 

B> b Orr mma BS D EE 
abweichungen der Dura-Blue 

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 
Messing, Zinn — — GFK/CFK besch:chtetenCStuffnb'ohrer Messing, Zinn — GFK/CFK 

Steel Stainless Grey cast Alu Die sowie Steel Stainless Grey cast Alu 
iron Copper, brass, — Plastics die Qualität, ist davon nicht iron Copper, brass, — Plastics 

tin GRP/CRP betroffen. tin GRP/CRP 
There may be slight colour var- 
iations in the Dura-Blue coated 

<1100N — <900N > 1090 Si step drills. This does not affect — <900N — <600N > 1090 Si 
the tool life or the quality. 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + BLUE-DUR beschichtet HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 

Standzeit gegenuäber HSS-Stähle. BLUE-DUR Beschichtung fäör eine Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- S : Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 
bearbeitung (ohne/wenig Kählung). Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und abtransportiert. 
Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. 
HSS-XE steel 

Made of high-alloyed special steel .XE” for considerably longer service 
HSS-XE steel + BLUE-DUR coated life than HSS-Steel. 

Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. BLUE-DUR coating for a further substantial increase 

in service life also when machining dry [no/less cooling). 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as Schnittdaten | Film 

with a twist drill. Cutting data | Movie 



Karnasch STEP DRILLS CBN GROUND 

S 213020 | 
Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

vE 213035 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

20 24 
2|2 I 20 I 30 

W 21 3009 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

_—————HH—H»A Å Karnasch | 9 mm 

Fortsetzung nächste Seite - Continued next page 

ANWENDUNG : APPLICATION 

( SS tr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Eupper brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N - <900N > 10940 Si 

e STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN +2 SCHNEIDEN L GERADE GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
STRAIGHT FLUTED WITH SPLIT POINT 

213030 ] 
Maximale Schnitttiefe 

-:2CUTTIN6 

4 6 I 8 * 10 | 1|2 Maximum 

I I I_ - L,——.'w _L cutting depth 

S- _m 6 mm 4 mm 

14 18 Maximale Schnitttiefe 

12 16 ; 20 Maximum 

* I l cutting depth 

4 mm 

21 3032 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

ANWENDUNG : APPLICATION 

Isr S trr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Eupper brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 10940 Si 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fär wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung fäör eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 

bearbeitung (ohne/wenig Kählungl. 

Gerade Nut ist die beste Wahl bei Verwendung von Handbohrmaschinen. 

Ideal auch fär dänne Bleche. Maximal empfohlener Durchmesser fär 

Handbohrmaschinen 40 mm 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer ser- 
vice life than HSS-Steel. TIN"GOLD-coating for a further substantial 
increase in service life also when machining dry (no/less cooling). 

Straight flute is the best choice when using handheld machines. Ideal 
also for thin sheets. Maximum recommended diameter for handheld 
machines is 40 mm 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fär wesentlich höhere 

Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

Gerade Nut ist die beste Wahl bei Verwendung von Handbohrmaschi- 

nen. Ideal auch fär dänne Bleche. Maximal empfohlener Durchmesser 

fäör Handbohrmaschinen 40 mm 

HSS-XE steel 

Made of high-alloyed special steel ,XE” 

for considerably longer service life than 

HSS-Steel. 

Straight flute is the best choice when 

using handheld machines. Ideal also for 

thin sheets. Maximum recommended 

diameter for handheld machines is 40 mm 

Schnittdaten | Film 
Cutting data Movie 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER CBN GESCHLIFFEN +2 SCHNEIDEN Åq I y GERADE GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF e 
STEP DRILLS CBN GROUND :2 CUTTING STRAIGHT FLUTED WITH SPLIT POINT Karnasch 

230r0 
Maximale Schnitttiefe 

.m 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum Maximum 

cutting depth cutting depth 

4 mm 4 mm 

Maximale Schnitttiefe Maximale Schnitttiefe 

Maximum Maximum 

cutting depth cutting depth 

4 mmM 4 mm 

21 3020 

Maximale Schnitttiefe 

v E 213023 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum Maximum 

cutting depth cutting depth 

4 mm 4 mm 

Maximale Schnitttiefe Maximale Schnitttiefe 

Maximum d - +t Maximum 

50 52 54 56 58 60 
|5|1|513|55|517*5-9| 

cutting depth cutting depth 
13 mm 

4 mm 4 mm 

ANWENDUNG : APPLICATION ANWENDUNG -APPLICATION 

Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 
Messing, Zinn — GFK/CFK Messing, Zinn — GFK/CFK 

Steel Stainless Grey cast Alu Steel Stainless Grey cast Alu 
iron Copper, brass, — Plastics iron Copper, brass, — Plastics 

tin GRP/CRP tin GRP/CRP 

<1100N — <900N > 1090 Si <900N — <600N > 1090 Si 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet HSS-XE Stahl 

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fär wesentlich höhere Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fär wesentlich höhere 
Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung fär eine Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 
bearbeitung (ohne/wenig Kählungl. Gerade Nut ist die beste Wahl bei Verwendung von Handbohrmaschi- 

nen. Ideal auch fär dänne Bleche. Maximal empfohlener Durchmesser 
Gerade Nut ist die beste Wahl bei Verwendung von Handbohrmaschinen. fär Handbohrmaschinen 40 mm 

Ideal auch fär dänne Bleche. Maximal empfohlener Durchmesser fär 

Handbohrmaschinen 40 mm 
HSS-XE steel 
Made of high-alloyed special steel ,XE" 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated for considerably longer service life than 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer ser- HSS-Steel. Schnittdaten | Film 
vice life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial . . . Cutting data | Movie 
increase in service life also when machining dry [no/less cooling). Straight flute is the best choice when 

Straight flute is the best choice when using handheld machines. Ideal teling) nemelnelk) maciines. cl elso tisr 
also for thin sheets. Maximum recommended diameter for handheld thin sheets. Maximum recommended 
machines is 40 mm diameter for handheld machines is 40 mm 



Karnasch' 

Besuchen Sie den neuen 

Karnasch.tools Onlineshop 
Visit the new Karnasch.tools onlineshop 

https://karnasch.tools 

D 
IM 

'/y/; 

h 

EINFACH SCANNEN UND REGISTRIEREN Karnassch' 
EASILY SCAN AND REGISTER PROFESSIONAL TOOLS 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



STUFENBOHRER MIT BITAUFNAHME 
STEP DRILLS WITH IMPACT SHANK — -2CUTTING 

v Å 212040 Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 5 mm 

8 9 - 10 -11 12 

6,35 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 5 mm 

6 8 10 12 14 16 18 20 

21 3041 

6,35 mm 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 7 mm 

9 12 15 - -18 21 24 27 

vE 213042 

ANWENDUNG : APPLICATION 

F S trr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N — <900N > 10940 Si 

:2 SCHNEIDEN SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
SE” SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT 

Karnasch' 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 5 mm H- EET 
6 8 9 1011 12 

tE 213044 Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 5 mm 

6 8 10 12 14 16 18 20 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 7 mm 

ANWENDUNG : APPLICATION 

oSer 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 10940 Si 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 
Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung fär eine 
nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 
bearbeitung (ohne/wenig Kählung). 
Bitaufnahme ermöglicht schnellen Werkzeugwechsel in allen konven- 
tionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter. 
Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 
Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. Ideal fär dickere Bleche ab 2 mm. 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated 
Made of high-alloyed special steel .XE” for considerably longer service 
life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial increase 
in service life also when machining dry [no/less cooling). 
Impact shank enables a quick tool change in all conventional impact 
shank holder and drill chucks. 
The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 
cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 
Standzeiten gegenuber HSS-Stähle. 
Bitaufnahme ermöglicht schnellen Werkzeugwechsel in allen konven- 
tionellen Bitaufnahmen und Bohrfutter. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 
Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 
abtransportiert. Ideal fär dickere Bleche ab 2 mm. 

HSS-XE steel 
Made of high-alloyed special steel ,.XE” for considerably longer service 
life than HSS-Steel. 

Impact shank enables a quick tool change in all conventional impact 
shank holder and drill chucks. 
The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 
cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. Ideal for thicker sheets from 2 mm. 

STUFENBOHRER SETS : STEP DRILL SETS 

Inhalt - LEERES 

Content SET 

é1r 040 EMPTY 
21 3041 SET 

21 3042 

Å 201452 
Inhalt - 

Content 

Art. 
213043 : 
21 3044 SSS ov - 

21 3045 
WQR—, 

Schnittdaten Film 
Cutting data Movie 

= 



Karnasch TUBE AND SHEET DRILLS CBN GROUND 

a 213019 
D 4 - 14 mm 

B3/16" - 9/16" Maximale 

Schnitttiefe 

bö mm Maximum 

15/64' cutting depth 

4 mm 

60 mm | 2.23/64" 

Y E5 210037 
2Z8 - 20 mm 

Z 5/16" - 13/16" Maximale 

Schnitttiefe 

8 Maximum 

SIT(:T cutting depth 

4 mm 

62mm | 2.7/16" 

Y I 210038 
Maximale 

Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

D 16 - 30,5 mm 
A11/16" - 1.3/16” 

72 mm | 2.53/64" 

ANWENDUNG : APPLICATION 

pd %Q& 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N — <900N > 1090 Si 

& BLECHSCHÄLBOHRER CBN GESCHLIFFEN -+2SCHNEIDEN 5% GERADE GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
SP” - STRAIGHT FLUTED WITH SPLIT POINT 

a 213022 

:2 CUTTING 

w - - B4-14 mmM 
Q)3/16 9/16 Maximale 

Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

60 mm | 2.23/64" 

21 0040 
2Z8 - 20 mm 

ZD5/16" - 13/16” Maximale 

Schnitttiefe 

8 Maximum 

SIT(;T cutting depth 

4 mm 

62mm | 2.7/16" 

21 0039 

Maximale 

Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 

4 mm 

216 - 30,5 mm 

B11/16” - 1.3/16” 

10 mm 
| 25/64" 

mm | 2.53/64" 72 

ANWENDUNG : APPLICATION 

FIb %Q& 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messmg Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 1090 Si 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet 

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung för eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 

bearbeitung (ohne/wenig Kählung). 

Schneide 1 ist mit metrischen Durchmessern gekennzeichnet. 

Schneide 2 ist mit Zoll Durchmessern gekennzeichnet. 

Achtung: In Umstellung mit Inch Markierung. Falls unbedingt benötigt 

bitte vorab anfragen ob bereits lieferbar. 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer ser- 

vice life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial 

increase in service life also when machining dry (no/less cooling). 

Flute 1is marked with metric diameters. 

Flute 2 is marked with inch diameters. 

Note: In conversion with Inch marking. If needed please ask in advance 

if already available. 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

Schneide 1 ist mit metrischen Durchmessern gekennzeichnet. 

Schneide 2 ist mit Zoll Durchmessern gekennzeichnet. 

Achtung: In Umstellung mit Inch Markierung. Falls unbedingt benötigt 

bitte vorab anfragen ob bereits lieferbar. 

HSS-XE steel 

Made of high-alloyed special steel .XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. 

Flute 1is marked with metric diameters. 

Flute 2 is marked with inch diameters. 

Note: In conversion with Inch marking. If needed please ask in advance if 

already available. 

Schnittdaten 
Cutting data 

Film 
Movie 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.



BLECHSCHÄLBOHRER CBN GESCHLIFFEN 
TUBE AND SHEET DRILLS CBN GROUND 

:2SCHNEIDEN / 
-20UTIN6 F 

= - ET 
Maximale 

Schnitttiefe 

Maximum 

cutting depth 
12 mm 4 mm 

D 26 - 40 mm 
D1A1/16" - 1.9/16" 

83 mm | 3.17/64" 

(Z)Å-"30.5 mm - Maximale 

D3/16" -1.3/16 Schnitttiefe 
Maximum 

cutting depth 

10 mm 4 mm 
1 25/64" 

| 3.15/16" 

ANWENDUNG : APPLICATION 

Bo btr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N — <900N > 1090 Si 

GERADE GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
STRAIGHT FLUTED WITH SPLIT POINT 

ANWENDUNG : APPLICATION 

Karnasch' 

D 26 - 40 mm 212018 
AN - r9N6 Maximal 

axiImale 

= TT/[ l Schnitttiefe 
e ?la Ö F H h Maximum 
S = cutting depth 

4 mm 

83 mm | 3.17/64" 

21 3016 

Q)A-"30.5 mm"_,l Maximale 
ZD3/16" - 1.3/16 | Schnitttiefe 

— Maximum 

cutting depth 

4 mm 

| 3.15/16" 

ob trr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Cnpper brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 1090 Si 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fur wesentlich höhere 

Standzeit gegenuäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung fär eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 

bearbeitung (ohne/wenig Kählung). 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. 

Schneide 1 ist mit metrischen Durchmessern gekennzeichnet. 

Schneide 2 ist mit Zoll Durchmessern gekennzeichnet. 

Achtung: In Umstellung mit Inch Markierung. Falls unbedingt benötigt 

bitte vorab anfragen ob bereits lieferbar. 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated 
Made of high-alloyed special steel ,.XE” for considerably longer ser- 

vice life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial 

increase in service life also when machining dry [no/less coolingl. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running 

and high cutting performance. The chip flow is optimized and 

removed easily as with a twist drill. 

Flute 1 is marked with metric diameters. 

Flute 2 is marked with inch diameters. 

Note: In conversion with Inch marking. If needed please ask in advance 

if already available. 

EIGENSCHAFTEN : PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl "XE” fur wesentlich höhere 

Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. 

HSS-XE steel 

Made of high-alloyed special steel ,. XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. 

Schnittdaten Film 
Cutting data Movie 



Karnasch TUBE AND SHEET DRILLS CBN GROUND 

. 
D4- 20 mm Maximale Schnitttiefe 

D3/16" - 13/16” Maximum cutting depth 

10 12 14 16 18 20 4 mm 

| 2.51/64" 

H 201473 

Z5-31 mm Maximale Schnitttiefe 

D3/16" - 1.1/4" Maximum cutting depth 

15 20 | 4 mm 

| 4.1/16" 

ANWENDUNG : APPLICATION 

Is Serr 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<1100N - <900N > 1090 Si 

& BLECHSCHÄLBOHRER CBN GESCHLIFFEN -+2SCHNEIDEN ge SPIRAL-GENUTET MIT KREUZANSCHLIFF 
:2 CUTTING SP” - SPIRAL-FLUTED WITH SPLIT POINT 

w D 20 14720 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 
D4-20 mm 
316 - 13/16” 

10 12 14 16 18 20 4 mm 

| 2.51/64" 

w DÅ 20 14730 

Maximale Schnitttiefe 

Maximum cutting depth 

4 mm 

. 2Z5-31 mm 
B3/16" - 1.1/4" 

| 4.1/16" 

ANWENDUNG : APPLICATION 

pd %Q& 
Stahl Edelstahl Grauguss Kupfer, Kunststoffe 

Messing, Zinn — GFK/CFK 
Steel Stainless Grey cast Alu - 

iron Copper, brass, — Plastics 
tin GRP/CRP 

<900N — <600N > 1090 Si 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl + TIN-GOLD-beschichtet 

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeit gegenäber HSS-Stähle. TIN-GOLD-Beschichtung för eine 

nochmalige wesentliche Erhöhung der Standzeit auch bei Trocken- 

bearbeitung (ohne/wenig Kählung). 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. 

Achtung: In Umstellung mit Inch Markierung. Falls unbedingt benötigt 

bitte vorab anfragen ob bereits lieferbar. 

HSS-XE steel + TIN-GOLD-coated 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. TIN-GOLD-coating for a further substantial increase 

in service life also when machining dry [no/less cooling). 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running 

and high cutting performance. The chip flow is optimized and 

removed easily as with a twist drill. 

Note: In conversion with Inch marking. If needed please ask in advance 

if already available. 

Q Sonderpreis / Sale Artikel. Lieferbar solange Vorrat. 
Special price / sale article. While stocks last. 

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES 

HSS-XE Stahl 
Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl ”XE” fär wesentlich höhere 

Standzeiten gegenäber HSS-Stähle. 

Die tiefgeschliffene spiralförmige Spannut bietet hohe Laufruhe und 

Schnittleistung. Die Späne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber 

abtransportiert. 

HSS-XE steel 
Made of high-alloyed special steel ,XE” for considerably longer service 

life than HSS-Steel. 

The CBN ground and spiral flutes guarantee smooth running and high 

cutting performance. The chip flow is optimized and removed easily as 

with a twist drill. 

Schnittdaten | Film 
Cutting data Movie 

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoQkarnasch.tools. 
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoQMkarnasch.tools.


